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Sitka / Width

Technické dodaci podminky pro
zakazkové rozmeéry

Oblast platnosti .
Zakazkové rozméry PRAZI, které se svymi rozméry nebo pouzitym druhem
oceli odlisuji od sortimentu uvedeného v ceniku PRAZI Flat Steel.

Prifez je obdélnikovy nebo &tvercovy. Povrchy jsou jemné opracované bez
oduhli¢eni (brousené / frézované), pfipadné na pfani zakaznika fezané
Zakazkovy rozmér nezahrnuje Zadné dal$i operace obrabéni, jako je tepelné
zpracovani, vrtani, osazeni nebo zkoseni hran.

Rozméry
Udaje se uvadeéji v nasledujicim poradi: Sitka x sila x délka v milimetrech

+ Sitka min. 4 mm - max. 1000 mm
+ Sila min. 1 mm - max. 300 mm
« Délka min. 10 mm - max. 6000 mm

Maximalni hodnoty v8ech tfi rozmér( nelze vzajemné kombinovat.

Toleranéni pole jmenovitého rozméru

« Sitka +0,4 mm
« Sila +0,25 mm
+ Délka +35 mm

Jsou mozna odli$na toleran¢ni pole (min. 0,05 mm) a jejich poloha vici jmeno-
vitému rozméru. Toleranéni pole pro fezané rozméry ¢ini minimalné 3 mm.

Pripustné odchylky pravouhlosti jemné opracovanych ploch

Pfipustné odchylky pravouhlosti jemné opracovanych ploch Pfipustna uhlova
odchylka mezi bo¢nimi plochami je 0°15°. U délenych nebo fezanych ploch
¢ini pfipustna odchylka pravouhlosti mezi bo€nimi plochami maximalné 3 mm.

Technical delivery terms for custom
sizes PRAZI Flachstahl

Scope of Application .
PRAZI custom sizes which deviate from the PRAZI Flachstahl price list in
dimensions or with regards to steel materials.

The cross section is rectangular or square. The surfaces are fine-machined
(ground / milled) or sawn, if ordered, without being decarburized. A custom
dimension contains no further machining steps (e.g. heat treatment, drilling,
offsets or beveled cuts).

Dimension
The data are presented as follows: width x thickness x length in millimetres.

+ Width min. 4 mm - max. 1000 mm
* Thickness min. 1 mm - max. 300 mm
» Lenght min. 10 mm - max. 6000 mm

The maximum sizes of the three dimensions cannot be combined.

Tolerance range for nominal dimension

+ Width +0.4 mm
* Thickness +0.25 mm
* Length +35 mm

Deviating fields of tolerance (min. 0.05 mm) and their positions to the nominal-
size are possible. Tolerance field for sawn dimension deviation min. 3 mm.

Permissible right-angle deviations for fine-machined surfaces

The permissible angular deviation between the side surfaces is 0°15". For
divided or sawn surfaces, the permissible right-angle deviation between the side
surfaces is max. 3 mm. The specified nominal dimension is guaranteed.

Mezni odchylky pro délkové rozsahy v mm pro kratsi rameno pfislusného thlu
Tolerances for long ranges in mm, for the shorter leg of the respective angle

mm do/up to 100 nad / more than 100 nad / more than 300
P do/to 300 do/to 1000
Plocha strana vici bocni strané a plocha strana vici ¢elni strané 007 0.1 02
Flat side to edge side and flat side to front end ’ ’ ’
Sitka viéi éelni strané.
Edge side to front end 0.1 02 0.3

Pripustné odchylky rovinnosti jemné opracovanych ploch podle

DIN 59350

Rovinnost jednotlivych zakazkovych rozmérl se stanovuje pomoci sparovych
mérek podél podélné a pricné strany. Pfi méfeni lezi obrobek volné na méfici
desce. V ramci pfipustné odchylky rovinnosti smi hodnota zkrouceni dosah-
nout maximalné 50 % mezni hodnoty.

Permissible evenness tolerances for fine-machined surfaces in
accordance with DIN 59350

The evenness is determined on the individual custom dimensions with a feel-
er gauge along the longitudinal and shorter side. When being measured, the
workpiece rests on the measurement plate. Within the evenness tolerance,
the torsion rate shall not exceed 50% of the limit value.

Sila / Thickness

mm > 0,852,2 > 22552 > 52510,4 > 10,4<20,4 > 20,4<30,4 >30,4
£100,3 1,0 0,8 0,7 0,5 03 0.2
>100,3 < 200,3 1,5 11 0,8 0,6 0,4 0,3
> 200,3 < 300,3 2,0 15 0,9 0,8 05 04
> 300,3 < 500,3 2,3 2,0 1.2 1,0 08 07
> 500,3 < 1000 3,0 2,5 2,0 15 1,2 1,0
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Faktor rovinnosti zavisly na
délce

Délka ¢ Length
[mm] 10 - 500

Length-dependent
multiplication factor for evenness

>500-1000 | >1000- 1500 | > 1500 — 2000 | > 2000 — 2500 | > 2500 — 3000 | > 3000 — 4000 | > 4000 — 5000 | > 5000 — 6000

Faktor » Faktor

Vlastnosti povrchu
Kvalita povrchu v8ech jemné opracovanych ploch odpovida hodnoté Ra <4 um.

Zkusebni certifikaty
Materialové zkuSebni certifikaty a/nebo rozmeérové protokoly se vydavaji
pouze na vyzadani zakaznika.

Baleni

Zakéazkové rozméry jsou baleny do antikorozniho ochranného papiru. Poza-
dovany zplsob baleni (samostatné baleni nebo skupinové baleni) stanovi
zakaznik. Pokud zakaznik neuvede zadné pozadavky na baleni, ur¢i zplsob
baleni spole¢nost PRECIZ.

Zabalené dily se znaci etiketou obsahujici

Oznaceni zabalenych zakazkovych rozmérl obsahuje:

+ Gislo zakazky

* material

* rozmér

+ dalsi informace podle pfani zakaznika (napf. islo polozky zakaznika)

0,5 1,0 1,15 1,25 1,35 1,5 1,7 1.8 2,0

Surface condition
The surface quality of all fine-machined surfaces is Ra <4 ym.

Test certificates
Material test certificates and / or dimension test records are only created
upon the customer’s request.

Packaging

The required packaging type (individual or bulk packaging) shall be specified
by the customer. In the absence of customer packaging requirements, PRAZI
reserves the right to determine the appropriate packaging method.

Marking / Identification

Identification of the packaged custom dimensions items contains

» Job number

* Material

+ Dimension

« other information according to the customer’s request (e.g. customer’s item
number)





