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Werkstoff Nr. 1.7225
(42CrMo4)

Vergutungsstahl gegliht

Stahl mit hoher Festigkeit und Zahigkeit im vergitetem
Zustand, induktiv hartbar.

Verwendungsmoglichkeiten
» Maschinenbau

* Maschinenteile

* Achsen

* Pleuel

» Kurbelwellen

» Getriebewellen

» Zahnrader

» Grundplatten

Lieferung PRAZI Flachstahl

500 und 1000 mm Lange mit Bearbeitungsaufmal,
in Plattenform mit rechteckigem Querschnitt, gegliiht
max. 241 HB (max. 820 N/mm?).

Richtanalyse
Cc ‘ Si ‘ Mn ‘ Cr ‘ Mo
045 | 04 | 09 | 12 | 03

Angaben in Prozent

Warmebehandlung

Material AISI 4140

Heat-treatable steel annealed condition

Steel with high strength and toughness in tempered
condition, can be induction hardened.

Range of application
* Machine construction
* Machine parts

+ Axes

+ Connecting rods

» Crankshafts

* Gear shafts

* Pinions

+ Base plates

Delivery of PRAZI Flat Steel

Length 500 and 1000 mm with machining allowance,
in plate form with square cross section dimensions
annealed max. 241 HB (max. 820 N/mm?).

Target analysis
C ‘ Si ‘ Mn ‘ Cr ‘ Mo
045 | 04 | 09 | 12 | 03

Values in percent

Heat treatment data

Normalglihen 840 - 880 °C Annealing 840 - 880 °C
Weichglihen 680 - 720 °C Soft annealing 680 - 720 °C
Harten 820 -880 °C Hardening 820 - 880 °C
Abschrecken Ol oder Wasser Quenching Oil or water
Anlassen 540 - 680 °C Tempering 540 - 680 °C

Harte min. 53 HRC

Hardness min. 53 HRC

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.
Note: The information contained in this data sheet is for descriptive purposes only; any liability is excluded.
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Kontinuierliches Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild
Continuous time-temperature conversion diagram
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Tempering diagram
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Vergutungsschaubild
Heat treatment diagram

60 mm Dmr / 840°C (1 h) -> Ol
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